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Adaptable

Esco

Portadiente

Sistema Conico

Chaveta

Diente ﬁ%ﬁﬁ
Potencia en CV Péténcia
Ruedas Cadena encyv
50-190 50-160
170-280  130-250
250-350  230-300
320-500  275-400
400
Doble Pala Doble Pala Universal
57 EP &
A
- 18-800 /'. 833-18 3829-18
3806-25 - 855-25 3840-25
::g;z;g - 855-30 3829-30
3808-35 - 3803-35 3840-35
3809-40 - 3803-40 3829-40
3810-45 - - -
3811-50 - - o
3832-55 - - =
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Portadiente Tipo Esco: Universal
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Portadiente Tipo Esco: A Ras
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Esco

4.13

Nariz Soldable Sistema Conico

Nariz Para Soldar

Para preparar un adaptador en caso de urgencia o para reducir la
talla del diente sin tener necesidad de cambiar el portadientes
utilizaremos una nariz. La determinacion de la talla de la nariz esta
en funcién del tipo y de la potencia de la maquina, y cémo no, de
las condiciones del trabajo.

e Preparar la base de forma que permita el acoplamiento del
nuevo conjunto sin perder la alineacion con los demas dientes. La
base debe presentar una superficie para la soldadura de tamafo y
forma similar a la de la nariz a soldar. Para ello; crearemos un bisel
al portadientes, siguiendo un perfil simétrico a la nariz.

e Efectuar un precalentamiento entre 150°y 200°, despues
efectuar unos cordones de soldadura en los biseles del
portadientes.

e Poner un cordoén de soldadura a lo largo de las aristas de la nariz
con un electrodo basico.

e Poner la nariz delante del portadientes y dejar un espacio de 3
mm. aproximadamente.

e Poner los cordones de soldadura paralelamente a las aristas, y
cada dos o tres pasadas de soldadura ir girando la pieza hasta su
relleno. Una vez completa la soldadura alisar el contorno.
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